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Wysokowydajny przekrawacz arkuszy CM-1400A z
serwonapedem

Przekrawacz arkuszy z pojedynczym nozem i serwonapedem CM-1400A CM-
1100/1400/1700/1900 zostat skonstruowany w oparciu o Niemiecka i Wtoskg technologie
z wykorzystaniem nowoczesnych materiatow, komputerowych systemdw sterujacych i
wysokiej jakosci podzespotdw. Mocna stabilna konstrukcja maszyny i mechanizm
rownomiernego podawania i wyktadania papieru zapewnia wydajnos¢ i doktadnosc ciecia
papieru na arkuszy, ktére mogg byc¢ od razu wktadane do maszyny drukujacej.

Dokfadnos¢ ciecia w oczywisty sposdb zalezy od wtasciwosci papieru i dtugosci arkuszy:
+0.5mm dla arkuszy krétszych niz 1000 mm, i £0.1% dla dtugosci powyzej 1000 mm, i
+0.1% przy przyspieszeniu albo zwolnieniu procesu ciecia. Podane wartosci odnoszg sie
do ciggtej pracy maszyny pod warunkiem profesjonalnej obstugi.

Wydajnos¢ maszyny zalezy od wtasciwosci papieru, dtugosci ciecia, i ilosci beli.
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1. Specyfikacja techniczna: SM-1400

Model CM-1400A

Modut ciecia Gorny néz obraca sie na cylindrze, dolny néz jest nieruchomy
Grubos¢ papieru 60-550 gsm

Dtugos¢ ciecia 450-1650mm

Przy dlugosci ciecia<1000mm: +0.5mm;

Doktadnosc ciecia Przy dtugosci ciecia >1000mm, +0.1%

Rodzaj ciecia Z belina 2 arkuszy

Maks. predkos$¢ ciecia 300 m/min

Maks. predko$¢ uderzen noza 300 cieé¢/min

Maks. srednica beli 1800mm

Maks. szeroko$¢ beli 1400mm

Maks. wysokos$¢ stosu 1500mm

Sprezone powietrze 0.8Mpa

zasilanie 380V*50HZ

waga 11000KGS

2. Podstawowe moduly System podawania papieru, odwijaki beli

*maks. srednica beli : 1800 mm
*maks. szerokos¢ ciecia: 1400 mm
*min. szerokos¢ ciecia: 500 mm
*$rednica osi odwijakow: 3".6".12"

Naped hydrauliczny:

1. Zamkniecie i otwarcie zaciskow,
mocujgcych beli , ruch ramienia odwijaka
przéd/tyl, lewo/prawo sg napedzane
hydraulicznie

2. Ramiona odwijaka, podnoszace beli,
sg napedzane hydraulicznie
'‘automatyczne hamulce pneumatyczne
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System regulowanych watkow
prowadzacych *automatyczny system
kontroli naprezenia wstegi napedzany
pneumatycznie ze sprzezeniem zwrotnym

Kontrola krawedzi wstegi

*System wykorzystuje czujnik pozycji
krawedzi wstegi i hydrauliczny mechanizm
korekcji pozyciji

Podstawowe moduty Modut ciecia papieru

Modut prostowania papieru

*wykorzystuje silnik krokowy( do regulacji
przy duzej predkosci)

*walki o specjalnej opatentowanej
budowie skutecznie prostujg papier przed
wejsciem do strefy ciecia

Wstepny docisk

*watek dociskajgcy porusza sie pionowo w
rezimie krokowym i jest sterowany
elektrycznie. To pozwala doktadnie
kontrolowac stan papieru przed cieciem i
unikng¢ marszczenia
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Rozcinanie wzdtuzne (opcja)

*krgzkowy néz rozdzielajgcy arkuszy, dwa
odkurzacza do odprowadzenia kurzu i
scinek u krawedzi wstegi

*regulowany na wysokosc¢ gérny néz,
wigczany elektrycznie

*dolny néz sztywno zamocowany na
stalowej osi, pozycja géra-dot jest
ustawiana recznie

*moc odkurzaczy 1.5 kW. Scinki i kurz sg
odprowadzane wezami poza strefe
roboczg maszyny

Mechanizm noza

*goérny néz jest zamontowany w cylindrze,
wykonanym ze spawanej stali
nierdzewnej, precyzyjnie wykonczonym i
wywazonym. Taka konstrukcja skutecznie
zmniejsza hatas i wibracje w czasie pracy
i wydiuza czas uzytkowania noza

*dolny nieruchomy noz jest zamocowany
w obudowie z odlewu, poddane;j
specjalnej obrobce *watek prowadzacy
papier ma strukture powierzchni,
zapobiegajgcg marszczeniu papieru, i
gwarantuje rowny docisk na catej
szeroko$ci wstegi

*tylny néz zostat wykonany ze
uszlachetnionej stali ze specjalnym
wykonczeniem, ma dtugi okres
bezobstugowej pracy i jest fatwy w
ustawianiu

*blokada bezpieczehstwa natychmiast
zatrzymuje maszyne w przypadku
otwarcia oston strefy roboczej

Automatyczne pozycjonowanie arkuszy
po cieciu

*Mechanizm ustawiania pozycjonowania
arkuszy po cieciu jest zautomatyzowany i
dziata precyzyjnie. wykorzystujac silnik
krokowy i srube kulkowg
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Interfejs uzytkownik-maszyna

*obstuga pulpitu sterujgcego jest prosta i
przejrzysta 'dtugosc ciecia, ilos¢ uzytkdw, i
ilos¢ gotowych arkuszy wprowadza sie
bezposrednio z pulpitu

*aktualna ilos¢ uzytkow i gotowych
arkuszy jest wyswietlana na biezgco

Podstawowe moduty Transport arkuszy po cieciu

Eliminacja elektrycznosci statycznej

*plazmowa elektroda jonizujgca eliminuje
statycznosc¢ papieru
*zasieg elektrody - 1400 mm szerokosci

System transportu arkuszy

*pierwszy odcinek transportu: odbior i
rozdzielenie arkuszy po cieciu

*drugi odcinek(moze by¢ regulowany razem
z pierwszym) albo oddzielnie: tworzenie
zaktadek arkuszy i formowanie typowego
strumieniowego transportu papieru

*trzeci odcinek: rozdzielenie arkuszy i
przekazanie do systemu wykfadania na
stos, stosowanie két dociskowych na
wyjsciu zapobiega zawijaniu sie arkuszy
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Podstawowe moduty Wyktadanie i wyréwnywanie arkuszy w stosie

Automatyczne wyréwnywanie arkuszy

*hydrauliczny mechanizm podnoszenia i
opuszczania, stét automatycznie schodzi w dét
przy okreslonej wysokosci stosu *maksymalna
efektywna wysokos$¢ stosu 1500 mm

*maks. format na wyktadaniu 1400x1650 mm
*urzgdzenia do wyrbwnywania papieru w stosie:
recznie pozycjonowane elektryczne ruchome
marki boczne, popychajgce arkuszy, tylne listwy
podtrzymujgce, recznie ustawiane boczne
ograniczniki

Automatyczny licznik i wstrzeliwarka
przektadek

*automatyczne liczenie arkuszy na wyktadaniu
*ustawienie z pulpitu sterujgcego wymaganej
ilosci gotowych arkuszy

*ustawienie z pulpitu sterujgcego ilosci arkuszy po
jakiej zostanie wstrzelona przekfadka

Podstawowe moduty Fotoelektryczny system ciecia zadrukowanej wstegi(opcja)

Ciecie na markery

*system ciecia zadrukowanej wstegi na markery
obejmuje zsynchronizowane dziatanie
mechanizmu podawania i regulacji naprezenia
wstegi, mechanizmu korekcji pozycji krawedzi
wstegi, czujnika fotoelektrycznego sczytujgcego
wydrukowane kolorowe markery

*wstega jest prowadzona do modutu ciecia przez
trzy w/w mechanizmy zgodnie z sygnatami z
czujnika fotoelektrycznego

*krgzkowe nozy rozcinajgce sg automatycznie
przesuwane przez dwa sitowniki w odpowiednig
pozycje zgodnie z danymi z czytnika markeréw




